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Die EE-Highlights

  Aus einem Zuschnitt vielfältige  
 Schachtel- und Trayformen

  Verarbeitung verschiedenster
 Packstoffe

  Flexibel und modular einsetzbar

  Maschinensteuerung auf
 Industrie-PC-Basis mit bediener-
 freundlichem Touch-Screen

  Materialdatenerfassung

  Individuelle Speicherung von   
 Produktionsprogrammen

  Exakte, schnell reproduzierbare
 Formatverstellung

  Antriebsregelung für alle Achsen

  Flexible Abtransportrichtung
 der Schachteln

Anforderungs-
gerechte Schachtel- 
und Trayaufrichtung

Schachtelaufrichter

…und das ist
nur eine kleine 
Anzahl aus einer 
großen Vielfalt
an Schachtelvaria-
tionen, die Siemit 
dem EE herstellen 
können.

Dosierer und Waagen
Beutelmaschinen
Kartoniermaschinen
Endverpackungsmaschinen
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Technische Änderungen vorbehalten.

U nser Schachtelaufrichter EE fertigt aus einem einteiligen Zuschnitt
Schachteln oder Trays. Die Einrichtung auf verschiedene Formen und Maße

ist im Bereich des vorgegebenen Formats ohne Probleme möglich. Sie können sich daher 
auf individuell wechselnde Gegebenheiten im Endverpackungsbereich leicht einstellen. 

Vielfältige Designmöglichkeiten

Mit dem EE werden einteilige fl achliegende Zuschnitte aus Voll- oder Wellpappe zu form-
festen Schachteln oder Trays aufgerichtet und verleimt. Die Packmittel können aus einer 
einfachen geometrischen Grundform – quadratisch oder rechteckig – oder einer Sonder-
form bestehen und zusätzlich mit Deckel-, Staub-, Seitenlaschen etc. ausgerüstet sein. 

Die hergestellten Schachteln und Trays können anschließend
manuell oder vollautomatisch durch ROVEMA-Befüll- und
Verschlusssysteme befüllt und verschlossen werden. 

Es können Standardschachteln und Trays gemäß den üblichen
Codes nach DIN, FEFCO, ASSCO oder ECMA wie aber auch viele
erdenkliche Sonderformen aufgerichtet und verleimt werden.
Die Designmöglichkeiten sind damit äußerst vielfältig und ermöglichen
eine Berücksichtigung auch wechselnder Kundenwünsche in Bezug
auf unterschiedlichste Schachtel- und Trayformen. 

Das Prinzip

(1)  Der Zuschnitt wird abgezogen.

(2)  Der Zuschnitt wird vorgeschoben und beleimt.

(1)  Das Faltwerkzeug drückt den Zuschnitt durch den Faltschacht.

(4)  Die Schachtel wird abtransportiert.

EE – anforderungs-
gerechete Schachtel- 
und Trayaufrichtung
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Nutzen und Vorteile der EE

  Die modulare Bauweise mit leicht zugänglichen Maschinenkompo-
 nenten ermöglicht die Ergänzung weiterer Funktionen und stellt  
 sicher, dass die gängigen Packstoffe, wie z.B. Voll- und Wellpappe  
 verarbeitet werden können, dass aber auch Packmittelkonstruk-
 tionen unterschiedlichster Art möglich sind. 

  Bei dem EE handelt es sich um eine kompakte Bauweise mit   
 hoher Ausbringung auf geringer Stellfl äche. 

  PC-basierte ROVEMA P@ckControl-Steuerung mit einem 
 bedienerfreundlichen Touch-Screen und integrierten Hilfe- 
 Funktionen erleichtert das Bedienen der EE. Die Modemver-
 bindung mit dem ROVEMA-Servicezentrum ermöglicht die
 Online-Diagnose und Wartung der Steuerungssoftware. 

  Die Maschine ist auf weitere Formate einfach, unproblematisch  
 und schnell umstellbar. Hohe Flexibilität ist durch individuell  
 programmierbare motorische Antriebe für alle wesentlichen
 Maschinenfunktionen gegeben. 

  Durch die vielfältige Umstellmöglichkeit und leichte Nach-
 rüstmöglichkeit ist Ihnen als unser Kunde hohe Investitionssicher-
 heit gegeben. Sie können sich Ihrerseits leicht auf Sonderwünsche  
 Ihrer Kunden einstellen.

  Die EE kann eigenständig oder in Verbindung mit anderen
 Maschinen als integraler Bestandteil der ROVEMA-System-
 technik eingesetzt werden.

Die Optionen

Der modulare Aufbau des EE gibt 
Ihnen die Sicherheit, für zukünftige 
Verpackungaufgaben und neue 
Trends bei Verpackungsdesign oder 
Packstoff gewappnet zu sein. 

  Verstellbares Magazin bzw.
 Verschiebemagazin

  Möglicher Anbau von Magazin- 
 Beschickungssystemen

  Wahlweise Heißleimausführung 
 oder Kombination Heiß-Kaltleim-
 ausführung

  Doppel-Zuschnittskontrolle 

  Verstellbares Faltwerkzeug

  Schwenkbares Bedienpult

  Signaleinrichtung optisch
 und akustisch

  Modemanbindung

  TCP/IP-Netzwerkankopplung

Weitere Optionen auf Anfrage. 
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