
VPK

Die VPK-Highlights

■  Kontinuierliches Arbeiten mit 
 modernster Magnesium-
 Technologie

■  Breites Produktspektrum, 
 vielfältige Beutelformen

■  Großer Formatbereich bei 
 höchster Leistung

■  Individuelle Speicherung von   
 Produktionsprogrammen

■  Freiprogrammierbare Siegel-
 zeiten, hohe Siegeldrücke

■  Folienabzug durch Vakuum
 für exakte Beutellängen auch   
 bei extrem schwierigen und   
 dünnen Folien 

■  Patentiertes Verfahren zur konti-
 nuierlichen Beutelherstellung

■  Verschleißfreier servomoto-
 rischer Hauptantrieb der
 Quersiegelstation

■  Maschinensteuerung auf
 Industrie-PC-Basis mit bediener-
 freundlichem Touch-Screen

Die technisch
modernste
Art, fl exibel zu 
verpacken

Vertikal
kontinuierliche
Schlauchbeutel-
maschine

Dosierer und Waagen
Beutelmaschinen
Kartoniermaschinen
Endverpackungsmaschinen

Weitere über 
hundert Beutel-
variationen sind 
mit der VPK
möglich!



VPK Vertikal kontinuierliche
Schlauchbeutelmaschine
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Technische Änderungen vorbehalten.

M it der VPK kann ein nahezu unbegrenztes Spektrum unterschied-
lichster Produkte besonders schonend und bei hoher Ausbringung in Beutel ver-

packt werden. Ob Tiefkühlprodukte, Cerealien, Kurzteigwaren, Gewürzsoßen und vieles 
mehr – die VPK  sorgt für ein produktgerechtes Handling und wirtschaftliches Verpacken 
von stückigen, granulierten. pulvrigen und pastösen oder fl üssigen Produkten.

Vielfältige und attraktive Verpackungsformen

Der große Formatbereich und die Verarbeitung nahezu aller Mono- und Verbundpack-
stoffe in den unterschiedlichsten Dicken ermöglichen die Herstellung vielfältigster Beutel-
formen und -größen. Es wird so eine eindrucksvolle, differenzierte Präsentation
der Produkte am point of sale erreicht.

In einem Arbeitsgang können z. B. Stand-, Flach- oder Seitenfaltbeutel mit
Eurolochung versehen werden oder Sonderformen wie Stabilo-Seal®-, 
Ketten- oder Kugelbeutel, Beutel mit Verschlussclip, mit Öffnungs-
hilfen und mit Wiederverschlußmöglichkeiten verarbeitet werden.

Das Prinzip

(1)  Die Hüllstoffbahn wird über Umlenkrollen zur Formschulter geführt.

(2)  Das abzufüllende Produkt fällt durch das Füllrohr in den Beutel.

(3)  Die Formschulter formt aus der Flachbahn einen Folienschlauch.

(4)  Abzugsriemen ziehen den Hüllstoff an der Füllrohrwand herunter.

(5)  Das Längssiegelwerkzeug verschließt den Folienschlauch in Längsrichtung.

(6)  Quersiegelwerkzeuge stellen die Quernähte des Beutels her, das Stechmesser trennt
 den fertigen Beutel ab.

VPK – die technisch 
modernste Art,
fl exibel zu ver-
packen
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Nutzen und Vorteile der VPK

■  Durch die kontinuierliche Bauweise, gepaart mit der Verwendung  
 von Teilen aus Magnesiumlegierungen für bewegte Teile, was zu  
 einer Minimierung der Massenträgheitsmomente und damit zu
 einer Erhöhung der Funktionalität führt, vollzieht ROVEMA mit   
 der VPK einen geradezu einmaligen Innovationssprung im   
 Verpackungsmaschinenbau. 

■  Deutlich erhöhte Ausbringung bei gleichzeitiger Verbesserung 
 der Beutelqualitäten, insbesondere für die Ausführung der
 Siegelnaht. Größere Laufruhe und sinkender Lärmpegel ver-
 bessern die örtlichen Arbeitsbedingungen.

■  Sicherer Packstofftransport auch für dünne Folien ab 20 µm   
 durch Vakuumriemenabzug.

■  Durch den hohen Druck der Quersiegelwerkzeuge ergeben sich  
 besonders dichte Siegelnähte.

■  PC-basierte ROVEMA P@ckControl-Steuerung mit einem 
 bedienerfreundlichen Touch-Screen und integrierten Hilfe- 
 Funktionen erleichtert das Bedienen der VPK. Eine optionale 
 Modemverbindung mit dem ROVEMA-Servicezentrum ermöglicht  
 die Online-Diagnose und Wartung der Steuerungssoftware. 

■  Die VPK kann eigenständig oder in Verbindung mit anderen
 Maschinen als integraler Bestandteil der ROVEMA-System-
 technik eingesetzt werden.

Die Optionen

Der modulare Aufbau der VPK gibt 
Sicherheit für zukünftige Aufgaben 
sowie Trendänderungen. Die Funkti-
onalität der VPK kann unter anderem 
durch folgende Zusatzausstattungen 
erweitert werden: 

■  Heißsiegelung, Impulsschweißung 

■  Formatsatz zur Herstellung von  
 Stabilo-Seal®-Verpackungen 

■  Zip-Streifen-Applikator zur Her-
 stellung wiederverschließbarer Beutel

■  Kantenprofi lierung

■  Spezialausrüstung für Snack- 
 Food-Verpackung

■  Kantensteuerung zur automa-
 tischen Korrektur des Folienlaufs

■  Gehäuse in Edelstahl-Ausführung

■  Online-Diagnose per Modem

Weitere Optionen auf Anfrage. 
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